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	材料科学与工程学院
	材料成型及控制工程专业培养计划
	一、培养目标
	本专业培养具备材料、机械、计算机、电力电子等领域基础理论知识，能在材料成型与控制工程技术领域从事技术
	二、基本要求
	本专业学生主要学习材料、机械、计算机、电力电子等学科基础理论，学习材料成型加工工艺与设备、材料成型结
	（1）具有扎实的自然科学基础知识，具有较强的外语与计算机应用能力。
	（2）具有扎实的生产管理知识及相关工程技术知识，并掌握一定的人文、社会科学基础知识。
	（3）系统掌握材料成型及控制工程的专业知识。
	（4）较熟练掌握CAD/CAM/CAE软件，以及其它信息化材料成型技术及手段。
	（5）具有较强的知识获取能力、工程实践能力和创新意识。
	（6）具有开发材料成型领域的新材料、新工艺、新设备的能力，并具备初步相关领域的研究能力。
	三、学制与学位
	学制：四年
	学位：工学学士
	四、专业特色
	学生不仅具有宽厚的基础理论知识和较强的工程实践能力，而且通过将最新科研成果引入教学过程，使学生具备如
	1、围绕轨道交通，根据国民经济重大需求，结合铁路重大工程建设，培养国家急需交叉、复合型人才。将先进材
	2、系统掌握焊接科学与工程的基本理论知识，受益于轨道交通大型焊接装备技术、重型装备制造、新能源领域的
	3、学生在本科学习期间，根据其兴趣和爱好，可开设“国际焊接工程师培训”。通过此项目培训的本科生具备完
	五、主干学科与主干课程
	主干学科：材料科学与工程
	主干课程：高等数学、大学物理、外语、物理化学、工程化学、理论力学、材料力学、材料科学基础、电工技术基
	六、主要实践教学及基本要求     
	七、毕业学分基本要求
	参加并获得实践教学（含独立课程实验）25-27个学分，通过全部必修课程学习，获得理论必修课125个学
	获得文化素质、创新意识和创业能力培养等课外实践活动学分2-4学分。多余学分可以作为选修课学分。
	达到上述要求基础上，总学分达到184。
	八、课程设置细化表
	九、实践教学设置细化表
	十、文化素质、创新意识和创业能力培养
	开展文化素质培养，大力激发学生参加各种科技竞赛的热情，利用材料学科的人才培养基地国家及省部级的重点实
	课外创新实践安排：学生在校期间，必须完成2-4个课外创新实践学分。
	内容包括以下几个方面： 
	·社会实践活动
	·文化素质教育实践
	·参加大学生科研训练计划(SRTP)项目、参加个性化实验室项目、工程实践项目
	·修读创新类课程
	·参加学科竞赛、提交研学作品(制品、设计、论文、报告、规划、软件等)及相关资料
	·发表论文(含参加国际、国内各级学术活动提交论文并被录用或作报告)
	·听科技、学术报告并撰写与报告相关的材料，如文献综述、评论等
	·现代工业创新实践证书等
	·校团委的扬华杯（挑战杯）、课外科技作品竞赛
	·其他研学活动
	十一、国际焊接工程师培训说明
	学生在本科学习期间，可参加“国际焊接工程师”系统培训。选“国际焊接工程师”培训课程，与所有选修课相当
	十二、辅修专业计划
	十三、第二专业计划

